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recreaMATHS
EpyactnpLako EyxeLpidLo
TpLodLactatng Ektunwong
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[MPpaKTLKEG ZUPBHOUAEC & Kavovec
AC@AAELAC YL PLA ETILTUXNMEVN
TplobdLaotatn Ektunwon




Ewsoyoyn
A

Me TtV TpLodLacTatn EKTUTIWON VA YIVETAL OAO KaL TILO TACH OE TIOAAA OXOALKA
OUPBOUALG, N CUPBOAN KAl OL ELGNYNOELG TOU EKTTALSEVTIKOU TIPOCWTILKOU TWV
OXETLKWV KAASWV 0G0V apopa
TNV €Qappoyr autig tng
texvoloylag ylvetat Ao kat
TILO ONUAVTLKN. Ta oXoALKA
oupBoUALa Bplokovtal cuyxva
O€ ayaptoypagnta vepaq,
KaBwc KaAouvtal va
avamtugouV TLG ELONYNOELG
TOUG r)/KaL va PJoLpactouV
08nyleg OXETIKA TN XPrON TWV

Ewkova 1/ Adokadog kot LodnNTEC UE T AVTIKEIUEVA
TPLOSLACTATWY EKTUTIWTWY, TpLodidoTarig ekTUTworng

AapBavovtag uttoyn Tnv vysia Kat
TNV ac@AAeLa Twy PpabnTwy Toug.

Ye ouvexeLa tng «Evatntag tou recreaMATHS otnv Tplodiaoctatn
EKTUOTIWGON», auTo TO «Mn TUTILKO EPYacTnPLOKO EYXELPLELO» TTAPEXEL
TIANPOPOPLEG OXETLKA PE TLG TEXVLKEG TITUXEG TNG SLtadlkaaoiag tng tplodlactatng
EKTUTIWONG (BeppoKpacieg, pUBULON K.ATL), TTAPEXOVTAG TIAPAAANAQ PLa oapn)
KAtavonon Twv AELTOUPYLWV EVOG TPLOSLACTATOU EKTUTIWTN.



To pépn €vog TPL6OLIGTATOV EKTVTOTY)
U

Edv elote apxdapLog Kal OEAeTE va EEKLVACETE PE TNV TpLOSLACTATN
EKTUTIWOT), 0 TIPWTOG GAG TPLOSLACTATOG EKTUTIWTIG Oa elval TtLBavotata
texvoAoyiag FDM. To FDM gilval n tito yvwotr) dtadikacia tplodlatatng
EKTUTIWONG. MPOKELTAL YLa PLa TEXVLKN TIOU £@appodeTal amod Ta mavw Tpog ta
KAtw Kat n omola Baciletatl otnv &N TOU VAPATOC KaL TNV evanobeor) o
S5LaS0X LKA OTPWHATA UALKOU O€ pLa TIAAKA, CUP@WVA £Va JOVTEAO TEUAXLOUOU
(slicing software).

. 0 da&ovag X gival uneBULVOG yLa TLG
OPLOTEPOCTPOWEG/ SEELOCTPOPEG
KLV OELG

0 da&ovag Z eivat
unevOuVOG yLa TLg
KLVIOELG TAVW/ KATW

« 0 da&ovag W eivatl unelBuvog yLa tig
onLoBev/ EunpocBev
KLV OELG

O €EUKOAOTEPOC TPOTIOC YLA VA KATAVONOETE TIWG AELTOUPYEL N TEXVLKN Tou FDM
elval va pabete mpwta ta pEpn EVOE TPLOSLACTATOU EKTUTIWTN. MpLv JLAACOUPE
yLd Ta CUYKEKPLUEVA PEPN aTto Ta omtola amoteAeital, agilel va avapEpPoupe OTL
OL TPLOSLACTATOL EKTUTIWTEG XPNOLPOTIOLOUV TPELG agoveg: X, W kal Z.

OL agoveg X kat W lvat utteuBuvol yLa TG opLl{OVTLEG APLOTEPOCTPOPEG N
S€ELOOTPOPEG KLVNOELG, TLG OTILOOEV KaL TLG EUTIPOCHEV KLVNOELG avTioTolya, EVW
o a&ovag Z xeLpiletal tnv katakopuen kivnon.



Ag pl&oupE pLa paTLa ota KUpLa HEPN EVOG TPLOSLAGTATOU EKTUTIWTN:
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MAatypoppa eKTOTWONG

Ewkova 2 / Ta kUpLa UEPN EVOC TPLOSLAOTATOU EKTUNTWTH FDM

Mnyn: http://my3dconcepts.com/explore/main-components-of-desktop-3d-printers/

To Beppod akpo (hotend) elval €va armoé ta aro Ta TLo CHAVTLKA PEPN EVOG
TPLOSLACTATOU EKTUTIWTN, §E80HEVOU OTL BEppaivel To vijpa Kat To wOEeL

HECW TOU GUVNHUHEVOU AKPOWYUGCLOU.

Fa va KatavonooupEe TANPWG TO TIWG €lval VA EKTUTIWVELG VA AVTIKELPIEVO PE
£vav TPLoSLACTATO EKTUTIWTH, AG TIAPATNPIOOUKE Ta KUPLA PEPN TIOU TOV

amaptiouv.

N1pa tpodiaotatng eKTonmong

To vijpa tng tpLoddctatng

EKTUTIWONG Elval E€va OEpHOTIAACTLKO N
TIOAUHEPEG CWHA, TTOU AELWVEL OTAV
Oeppaivetal Kat eEwOeitaL pEow VoG
aKPOWUGCLOU G SLaSoXLKA oTpwpaTa
UALKOU yLO VA KATAOKEUAOTEL TO
TPLOSLACTATO AVILKELMEVO.

To TIOAUYOAQKTLKO 0&U 1) TTOAUAGKTISLO, KOWVWG
YVWOTO w¢ PLA, elval eva amod ta 1o SnUo@IAn
UALKQA TIOU XPNOLUOTIOLoUVTAL OTNV

Mopn 3/ tplobdiaotatn iva EKTUNTWTWY

Mnyn: allthat3d.com




TpLodlactatn ektunwon. Eival to mpoemiAeypévo vijpa (default) otoug
TIEPLOCOTEPOUG TPLOSLACTATOUG EKTUTIWTEG TIOU AELTOUPYOUV pE e§wONON
TOU UALKOU EKTUTIWONG, ETIELSI) UTIOPEL VA EKTUTIWOEL o€ XapunAn
Oeppokpacia kal dgv amnattel Oepparvopevo kpepartt (bed). To PLA sival eva
€EALPETLKO UALKO yLa TIPWTN XPNoN amo apxapLloug otnv TpLodlactatn
EKTUTIWON, KABWG prtopel eVKOAA va ekTUTIWOEL, elval TIOAU ONnVo kal Sivel tn
SuvaTOTNTA KATAOKEUNG EEAPTNHATWY TIOU PTIOPOUV va XpnotuotiotnBouv yla
pLa JeyaAn molkiAia epappoywv. Etval emiong éva amo ta 1o QALKA TTPoG TO
TepLBAANOV VAATa oTnV ayopd oruepa.

Axpo@ovoto (mov Pploketatl IPooapTnPEVO 0To Beppo akpo)

AvdaAoya pe Tn SLAPETPO TIOU SLABETEL TO AKPOPUOLO 1) TO OTOULO EVOG EKTUTIWTN,
TO amoteAeopa Ba SLaEpeL We TIPOG TNV akpiBela kat tnv TaxuTnTa EKTUTWONG.

‘Otav TAEYETE £va AKPoWUOLOo, 0TOX0G oag Ba TpEmeL va eival va
€ELOOPPOTINCETE TNV TAXVUTNTA KAL TNV AKPiBELA TNG EKTUTIWONG.

i

MeyaAUtepa Mwkpotepa
quoq)l'Jo'La aKpo(pl'Jo'Lq 0.2mm 0.3mm 04mm 0.5mm 0.6mm 0.8mm 1.0mm
(>0,4 mm) (<0.4mm > ‘ ‘ ‘ ‘ i
v ZUVTOPOTEPOC v YYnAn os l“ w) *)‘m)h ﬂ)"m
XPOVOG akpifela F Al R b R R
EKTUTIWONG S
v Alyotepn v Meploodtepn
ouvtnpnon ouvtnpnon -
/opaApata amnoppagn
TIou
oxetiCovtat
UE TO
aKkpopuoLo

TuvNBwWC, OL TIEPLOCOTEPOL AYOPATTEG ETILAEYOUV
akpopuola peyeboug 0,4 xIALooTwy, Kabwg autd
ETILTPETIOVV KAAN LooppoTILa PETAgU TNG TayxUTNTAG KAt TNG
akpiBeLag tng ektuTwong. Q¢ ek ToUTOU, GUVLOTATAL GUVHOWG N ayopd evog
aKpoWucoiov pe pEyedog 0.4 XLALOGTWV.



ESwOntpag 1) e€wbntrg (extruder)

O €EwBNTNAG elval Eva amo ta onPavIlkOTEPA PEPN TOU
EKTUTIWTI). ETiong yvwotog kat wg cold end (Yuyxpod
akpo), elvatr umevBuvo yLa TNV wlnaon Tou vijpatog
aro To KapoUAL oto Beppd akpo yLa TAEN.

O €&wBNTAG elval To avwtePo PEPOG TNG SOUNG TNG
KEWPAANG EKTUTIWONG. H Aettoupyia tou lvat va
UETaPEPEL KaL va wOEel To vApa ota xapnAotepa pepn
NG dopng, to Beppod dkpo (hotend).

Ewkova 4 / EEwOntri¢ eVO¢ TpLoSIACTATOU EKTUTTWTH

Mnyn: https?/3dprinterly.com/wp-
content/uploads/2021/08/What-Are-the-Parts-of-a-
Filament-3D-Printer-Extruder-3D-Printerly.jpg

Oeppo axpo (hotend)

To Beppod akpo N to hotend elval emiong éva AAAo
ONMAVTLKO PEPOG TOU TPLOSLACTATOU EKTUTIWTH). Elval To
MEPOC TTOU AsLwvel, eEwBeital kal evamotiBetal To vrpa oTo
KpePATL (bed) TOou EKTUTIWTN YLA EKTUTIWON).

ARERETRR N

Ao o eEwbntrpag e&wOnoeL to vripa oto Bepud akpo,
auTO TEPVA Peaa amo pLa Beppatvopevn Sladpopn ou
ovopaletat «{wvn tM&NG». Edw, To vrpa apyilel va Atwvel
Mnyni: armo tn Bepudtnta mou dExetal. Adyw tng Tilecng amo tov
https://8059blank.github.io/ind , , , .
Individual/3D-printers 102/ £6WONTAPA, avaykadetat va ByeL aro To PYKPO Avolypa

(oTtr}) TOU AKPOYUGLOU.

Ewova 5 / Hotend
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[TAatgoppa 1) «KpePAT» EKTOIMONG

H mAatpoppa ) to «kpeRdat» ektumiwong (print bed)
€VOG TPLOSLACTATOU EKTUTIWTI) AVAPEPETAL OTO PEPOG
OTIOU evarmotiBetal To vApa yla va oxnuatiosL To
QVTLKELPEVO. AVAAOYQ PE TO HOVTEAO TOU EKTUTIWTN, N
TIAQTPOPUA EKTUTIWONG PTIOPEL va peveL otaBepn 1 va
METAKLVE(TAL TIPOG PLA CUYKEKPLUEVN KateuBuvon.

ZTnV TPLodLACTATN EKTUTIWAON, N TIOLOTNTA TNG
EKTUTIWONG emnpeadletal o€ peyaho Babpod amo tnv

TPWTnN 6tpwaon UALKOU Kal v poacpuacn tng Ewkova 6 / Anuoupyio mAatpopuac - Ektunwaon

TIAQTPOPHAG EKTUTIWONG. ETOL AOLTTOV, N TAQTYOpUa kpeatiov

EK‘EL')T[LUOI’]Q éng O'r]l_ja\}‘[[_Kc') pé)\o otn Sltadlkaola NnyA: https://8059blank.github.io/ind Individual/3D-
, printers-102/

eKTUTIWONC.

AvdaAoya pe To UALKO Tou vhpatog, Ba pemel va AAReTe uttoPn SLAPOPEC TITUXEG
OTQV ETAEYETE PLA TIAQTPOPUA EKTUTIWONG. AUTEG OL TITUXEG TIEPLAQUBAVOUV:

v @éppavan: Oplopeva KpeBATLA EKTUTIWONG EPXOVTAL PE €va
gmLouvantopevo Beppalvopevo pagAapt (pad), To omolo augavel tn
Beppokpacia tng emupdvelag Kataokeung. Autd BonBa otn cuykoAANnon
NG TPWTING OTPWONG UALKOU YLa TNV ATIOQUYK) TUXOV TTIApapopPwong Tou.

v YAWKO: To UALKO TNG TIAQT@OpUAG EKTUTIWONG KaBopilel emiong tnv
TIOLOTNTA TNG TEALKNG KATAOKEUNG. AvAAoya PE TO TIO0O aVOEKTLKN oTN
BeppdTNTa Elval N MAATYOPHA EKTUTIWONG, TOOO KAAA Ba KOAANOEL ETTAVW
NG TO VApa.



Poln toov vijpatog (Avepiotrpeg pepikr)g Podng)

OL aveplotpeg HePLKNG PUENG Yuxouv to
OEPHALVOEVO TTAACTLKO VA HOALG BYEL ATTO TO
aKpoWUoLo. AUTO eEQNELPEL SLAYOPEG HOPYEG
TIPORANHATWY EKTUTIWONG. QOTOCO, UTIAPXOUV
SLapopa LALKQ, OTIwG To ABS, dttou n UTtapgn evog
avepLotnpa pepkng Yugng Ba Snuloupyolos
emunpocbeta pofAnuata. Emopévwg, Ba TpEmeL va
aTIOPEVYETE TOUG QvepLoThpeg PUENG yLa
OUYKEKPLUEVA UALKA. Q0TO00, yLa Ta TIEPLEGCOTEP

Mnyn: https://8059blank.github.io/ind
VAHATA, OTIWG TO TIOAUYAAAKTLKO 0&U (PLA), Elval individual/3D-printers-102/
KOAO va XpnoLpoTIoLELTE Evav avepLothpa PuEng.

Ewkova 7/ Avepiotripeg Yoénc

OBovn extonem)

H 086vn ektumwong (f) To KOUTL EAeyxou aTtoTEAEL
TN ALlEman Xprotn Tou TPLoSLACTATOU EKTUTIWTH).
Elvat o tpdmog pe tov omolo 0 xprjotng Umopel va
ETILKOLVWVNOEL ameuBelag pe Tov TpLodLdotato
EKTUTIWTN), XWPLG TN Xprion UTtoAoyLotn N
0TIOLA0SNTIOTE AAANG CUCKEUNG.

Méow NG 086VNC, 0 XProtnG UTtOPEL va EEKLVIOEL,
va TtaUGEL ] VA CTAPATHCEL EVIEAWG TNV
ektTuTwaon. O xprotng PTIOPEL ETTLONG VA POPTWOEL
EKTUTIWOLPA apxela amd eEwteplkd peoa OTIWG Eva
USB stick 1] pta kdpta SD. ‘OAa autda Ba eEaptnBolv
Ewdva 8/ 096vn extunwr] aTo to (680G Tou UALKoAoyLopLKoU (firmware) Ttou
(POPTWVETAL OTOV EKTUTIWTN.

¥ Voxelab

Mnyn: https?/3dprinterly.com/wp-
content/uploads/2021/08/What-Are-the- , , , , , ,
Parts-of-a-Filament-3D-Printer-Control- H SLE]'[QLPI‘] Xpr]o"[r] p]‘[ong Vva evat p[_(] Oeovr] Q(Pr]q

sereenSD-PrinteriLioe A Lo amAf 086vn UypWY KPUOTAAWY LCD pe
(PUOLKA KOUWTILA N TIEPLOTPOPLKO KOPPBLo gAgyyOU.
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H Slemepn xpriotn pmopet emiong va TepLEXEL Kal AANa euatoBnta NAEKTPOVLIKA
LEPN TIOU ATTALTOUVTAL YLA TN OWOTH AELTOUPYLA TOU TPLOSLACTATOU EKTUTIWTH.
2Ta NAEKTPOVLKA auTd TtepAapBavovtal n govasda tpopodoaciag, N UNTPLKN
TIAaKeTa, oL BUpeg USB kat oL kepateg Wi-Fi.

IlpogTonacio

TOV 6)0AEl0 60 otV Tproowdototn Extimoon
N

OL TPLOSLACTATOL EKTUTIWTEC ATalTolV PLa owaotr) pubuLon yla va
XPNOLUoTIoINB0oUV AMOTEAECUATLKA.

Elvat onuavtiko va BePalwbeite 0TL oL ekTuTIWTEG Bplokovtal og TepLBAAAoOV
TIOU ETILTPETIEL TN BEATLOTN XPON Kal artdS00n Toug. APXLKA, OKEPTELTE O€ TIOLO
UEPOG Ba TOTIOBETNOETE TOUG EKTUTIWTEG 0AG. YTIAPXOUV TIOAAA PEPN oTa ottola
Ba propouoarte va TOTIOBETACETE TOUG EKTUTIWTEG EVW KABE OET EKTUTIWTN
TIPOCWPEPEL VA SLAPOPETLKO TIAEOVEKTNHA. EAV OKOTIEVETE VA AyOPACETE
TIOAAOUG EKTUTIWTEG, MTIOPELTE VA TOUG TOTIODETIGETE GTO XWPO EVOG
gpyaotnpiou. O xwpog tou epyactnpiou Ba pmopouoe emiong va Bonbroel
TOUG EKTIALSEUTIKOUG VA TIPOCAPHOCOoUV OAOKANPa oxedla pabnudatwy ot
TIOAAOUG TUTIOUG TPLOSLACTATWY EKTUTIWTWY. EQV OKOTIEVETE VA AyOPACETE HOVO
gvav r) 6U0 EKTUTIWTEC, O XWPOG PLAG KAVOVLKAG TAgng Ba pmopouce va elvat 1o
EMWPEANG, KaBwg Ba €8Lve oToug pabntég aueon TPOoBacn va epyactolV 0To
OXESLAOPO TPLOSLACTATNG EKTUTIWONG KAL VA EKTUTIWOOUV Ta £pya TOUG. Q0TO00,
TIPOCEETE VA PNV TOTIOBETNOETE TOUG EKTUTIWTEG O€ XWPO SLEAELONG ] AVOLYTO
TTapabupo, KABWCE OL EKTUTIWTEC AVOLKTOU TUTIOU ELVAL TILO ETILPPETIELG OF
TpoBApaTa ekTUTIWONG AOYW TwV PEUPATWY Ttou Snuloupyel o agpag. Ot
EKTUTIWTEG KAELOTOU TUTIOU ELvaL TILO ACWAAELG, OPWCE KaL attd TOUC TILo akpLPelg
otnv ayopa.

O TUTTIOG TWV UALKWV TPLOSLACTATNG EKTUTIWONG TIOU ETILAEYETE Ba £XEL AVTIKTUTIO
oTNV Ac@AAELd 0ag. Av Kat OAoL OL TUTIOL UALKWVY TPLOSLACTATNG EKTUTIWONG
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TIapdyouv UTIEPAETITOKOKKA cwpatidia UFP (Ultrafine Particles) kat TTTnTikEG
opyavikeg evwoelg VOC (Volatile Organic Compounds), UTIGpXoUuV opLopEva
UALKA Ttou Bewpoulvtat 1o emPBAafr) os oxeon Pe AAAA. Evw €va UALKO OTIwG TO
ABS mtapayet Suvntika emiBAapn emineda opyavikwy agpiwv VOC 6wg to
OTUPEVLO, £va UALKO OTIwG Tto PLA Ttapayet yaAaktidio, To omolo eivat
Q0PAAECTEPO YLA TOUG HABNTEG, KaBwg Ttapdyel emiong XAUNAOTEPEG TTOOOTNTEC
UTIEPAETITOKOKKWY owpatidlwv UFP o€ oxeon pe to ABS. Qg €k ToUTou,
GUVLCTOUE TN Xprjon VALKwv PLA 1) PVA ctov xwpo tng tagng. To PLA, to
oTtoio €lval GUVRBWG KATAOKEVACGHEVO ATIO AMUAO KAAQUTIOKLOU, Elvat
emtiong BLoATIOLKOSOUNOLYO, OGO KaL SEV amaltel Oeppatvopevn TAaKa
OTOV EKTUTIWTA. ETILITAE0V, €va UALKO TToU TIpemeL va AngBel urtoyn katd tnv
EKTUTIWON PE EKTUTIWTA SLTTANG £EWONONG (EKTUTIWTIG TIOU XPNOLUOTIOLEL 2
KEPAAEG EKTUTIWONG TAUTOXpova) elval Tto PVA. Onwg kat to PLA, €tol kat to PVA
elval ao@aleg yla xprion otnv taén. Mapexel udatoSLaAuTH UTIOOTAPLEN yLa TNV
EKTUTIWON TIOAUTIAOKWYV POVTEAWV TIOU ATIALTOUV UTIOOTNPLEN YLa HEYAAEG
TIPOEEOXEG, BABLEG EOWTEPLKEG KOLNOTNTEG KaL TIEPLTTAOKEG YEWETPLEC. ETILTAEOVY,
yla va punv ektebel to vrpa oag o€ uypacia, n omola Ba pmopouoe va
TIPOKAAECEL TTAPAPOPPWOT TOU UALKOU EKTUTIWONG I EVEEXOUEVWG amtoTu)ia
KATA TN SLAPKELA TNG KATAOKEUNG, TIPOOTIaBNoTE va To anmobnkeUoETe o€
85pooepo, ENPo PEPOG (LEaVIKA OTNnV apx LK Tou cuoKeuaaoia).

Tuviotdtat n xprion VALkwy PLA 1) PVA, kaBwg elval
doopa kat Sev xperalovtal Beppevopevn mAaTpopua
KATAOKEUNG O0TOV eKTUntwTr). Elvat eriong mio
ao@AAr UALKA 0€ OUYKPLON HE TA TTAAOTLKA ABS.

Mua ard TLG TILO KOLVEG KPLTLKEG aTTO TLG SLEUBUVOELG TwV OXOAslwy elvat OTL oL
TPLOSLACTATOL EKTUTIWTEG KATAANYOUV ATTAQ va «KABoVTAL G€ PLa VTOUAATIO» KAt
Va «CGUANEYOUV OKOVN». AUTO OQEIAETAL OTO YEYOVOG OTL OL EKTIALSEVUTLKOL SEV
atcBavovtal Qveta otn XPrjon TwWy EKTUTWTWV [ aywvidovtal va Bpouv Tpotoug
ylLd va ToUG EVOWHATWOOULV 0Ta Pabrpatd Toug. Meow OPWG PLa KAtaAANANG
ekmtaldevong, oL ekmatdeutikol Ba ummopoloav va arokTooUV TLG SEELOTNTEC
TIOU XPELAOVTAL YLa VA EVOWHATWOOUV TNV TPLOSLACTATN EKTUTIWON OTa
aVOAUTLKA TOUG Tipoypappata. Emopévwg, Ba mipemel va Slvovtal eukatpleg
KATAPTLONG TWV EKTIALSEUTIKWY OTNV TPLOSLACTATN EKTUTIWON Ao L6LKOUG OTO
Bepq, yla va atobavovtat eE0LKELWPEVOL KAl AVETOL OTN XPrON TWV EKTUTIWTWV.



4. EpyaAeia kai MpopnBeLeg

Mo KATW TTapabETOUPE ELONYNOELG yLa TA EpyaAela Kal TLG TipopnBeLeg Ttou Ba
KAVOUV TN CUVTIPNON KAl TN XPrion TWV TPLOSLACTATWY EKTUTIWTWY 0ag Alyo
TILO EUKOAN;:

o USB Stick - AuTo slval eéva e€aLpeTIko EpYaAELo yLa TA OXOAELQ TIOU £X0UV
TIEPLOPLOPEVN oUVEEDN oto SLadiktuo. Ta oxoAela umopouv va
amoBnKeVLOULV, VA OPYAVWVOULV KAl VA EKTUTIWVOLV oxedla xwplg tnv
avaykn oclvéeong oto dLadiktuo.

o Kowpteg kat Névoeg MUTNG pe BEAGVaA - 0TIOTESNTIOTE TUTIWVETE £va
TPLOSLACTATO POVTEAO TIoU SLabEtel TpoeoxEG, Ba TpETeL va exete padl
0ag UALKO uttootnpléng, To omolo Ba oag BondrostL va agatlpecete Ye
AOPAAELA TO TEALKO QVTLKELPEVO OTaV Ba £XEL EKTUTTWOEL.

o ZIMATOUAQ yLa KATACKEVEG - BonBd oTtnv ac®alr Kal aTOTEAECHATLKN
aPAlPED TWV EKTUTIWOEWVY ATIO TLG TIAGKEG EKTUTIWONG X PNOLHOTIOLWVTAG
KOAANTLKN ouota.

PuBpioeLg vijpatog Kat KPEBATLOU EKTUTIWONG

H emimedn tommoBetnon tou kpePRatiol ektUTIWoNG (bed) Tou ekTUTIWTA PTIOPEL
va paivetal powavrg, aAAa o TPOTIOE TOTIOBETNONG TOU UTIOPEL VA KAVEL
Tipaypatikn Stagopd! Mua va eMLTUXETE PLa cwotr) pUOMLON, Ba TtpETeL va
AdBete uTtOPn OTL TO EMLTTESO TOU KPERATLOU EKTUTIWONG BPLoKETAL OTO
CWOTO VYOG aTIO TO AKPOWPUGLO TOU EKTUTIWTH. AV KAL AUTO S€V EXEL VA KAVEL
UE TNV TTposTolpacia Twv apxelwv oag, lval pla amo TLg o ONUAVTLKEG
TIapapeTpouG TNG dtadikaotiag ektunwong.

OpPLOPEVOL EKTUTIWTEG PTIOPEL VA €X0UV pLa Asttoupyla «AuTopaTng
loootdBpiong», n omola ekteAel autopata autr) tn Sladlkacia. Me AAAOUG
EKTUTIWTEG, (oW xpelaotel va pubpioete pe to xept T Bideg yla va BeBatwbelte
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OTL TO KPEPATL EKTUTIWONG BplokeTal otn owotr Bgon. Ag eEetdooupe 2
ogvapLa yLa va €gnyrnooupe ylatl n .oootdbuion elval tdoo onUavTiki.

Y€ auTO TO 0EVAPLO, TO KPEPATL EKTUTIWGNG
elval evteAwg entinedo.

‘ Otav &ekvnoeL n eKTUTIWON, TO aKPOYUOLO
OUPTILECEL TO VN UA TIAVW OTO KPeRATL
eKTUTIWONG. H emiépaon tng ouptiieong Slvel
OTO TIPOTUTIO PLA KOAN TIPWTN TIPOCYUGH OTO
KpePATy, N omola elvat ocnuavtikr yla tnv
ETILTUX N EKTUTIWON TOU QVTLKELUEVOU.

EAv to kpePatt ektuTiwong dev tomtoBetnOel

lola, evééxetal va TipokuPouv TTIoANG

® TIPOPBANHATA KATA TNV EKTUTIWON. Z€ onpela
‘ OTIOU TO KpeRATL ekTUTIWONG BplokeTal TIOAU
LAKPLA Ao TO akpo@uaoLo, 0 EKTUTIWTAG Ba
EKTUTIWVEL OUCLACTLKA GTOV agpa,
aAPRVOVTAG AKATAGTATA TLG KAWGTEG TOU
VAHATOG GTNV TIAATPOPHA KATACKEUNG.
EAv to KpePatL ekTUTIWONG Elvat TTOAU Kovtd
OTO aKPOYUOLO, TOTE TO TeAeuTalo Ba
YPAToOoUVIZEL TO TIPWTO Kal kaveva vAua dev Ba eEwBnBel. Auto pmopetl emiong
va anotpePel tov eEwONnTr amd va Kwveltat eAevBepa.

=

Oeppokpacia

H Bgppokpacia kata tnv e§wOnon tou vijpatog eival snpavtikni. Edv o
€£WONTNG oag £xeL pubpuLotel elte og OAU Ceotr Bepuokpaactia elte o€ TTOAU KpLA
yLd TOV TUTIO TOU VIPATOG TIOU XPNOLUOTIOLELTE, TOTE AELTOUPYELTE EKTOG TWV
BEATLOTWY CUVONKWV EKTUTIWONG YLA TLG OTIOLEG AUTOG OXESLAOTNKE.
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EA£yETe TIG 06nyleg TOU KATAOKELAOTN) KAl KAVTE KATIOLEG SOKLPEG pubpidovtag
TouG Babpoug Beppokpaciag YnAotepa r xapunAdtepa amo to BEATLOTO eminedo,
yla va SLamotwoeTe tn stapopd. Oa mpemel va BeBatwbelite 6TL N pwTn
OTPWON TOU UALKOU €KTUTIWONG lval Bepudtepn amd Tnv UTIOAOLTTN yLa va
ETILTUXETE LA KOAN TIPWTN TIPOCPUOH OTO KPERATL EKTUTIWONG.

Eav o eEwOntg oag eival tapa oAU Beppdg, TOTE Ba €xeTe

TIEPLOCOTEPEG KAWOTEG AELWHEVOU VI|HATOG ATIO TO AKPOWPUOLO, KAl
auto Ba pTtopoUcE aKOUN KaL va 08nNyNOEL 6T GUVEXT SLappor] Tou
VIHOTOG ETIAVW OTO GXESLO oag.

OTL OL SLASOXLKEG OTPWOELG TOU UALKOU EKTUTIWGNG SEV KOAAOUV
peTagL Toug TTOAU KaAd Kat 0tL Oa TipEmel va EEBOUAWVETE TO
aKpPOWUGLO CUXVA.

Edv o eEwOnTng oag eival tapa oAU KpUog, TOTE Oa SLATILOTWOETE g

AKpWG BEPHOG EEWBNTIG AKpwS PUXPES EEWONTHG

Ewodva 9/ Mnyéc:

Aptotepn ewéva: https://www.reddit.com/r/FixMyPrint/comments/3usovy/print_bed too hot something_else/,

Ag€1a swkdva: https://www.simplify3d.com/support/print-quality-troubleshooting/under-extrusion/




YALKO YrrootnpLéng TplodLaotatwy EKTtumtwtwy

H tpLodlactatn eKTUTIWoN KAaTaokeUAdeL Ta PEPN o€ SLASOXLKA OTpWHATA
UALKOU, £TOL AOLTTIOV TIPETIEL TTAVTA VA UTIAPXEL EVA TIPONYOUHEVO OTPWHA TIAVW
oto otolo Ba ktiletal eva veo. AvaAoya HE TN CUYKEKPLUEVN TexvoAoyla
TPLOSLACTATNG EKTUTIWONG TIOU XPNOLUOTIOLELTE KAL TNV TIOAUTIAOKOTNTA TOU
TPLOSLACTATOU POVTEAOU TIOU BEAETE VA EKTUTIWOETE, (OWG XPELACTEL va
EKTUTIWOETE TO AVTLKELPEVO 0ag Pe SopEG uTtooTtPLENG.

ZTnv TpLodlactatn eKTUTWon e TexVoAoyia FDM, oL opég utTtoothpLéng ivat
ATIapPaiTNTEG OTAV I EKTUTIWGT EXEL TIPOEEOXEG I XAPAKTNPLOTLKA TIOU
aLwpouvTaL GTOV agpa. AUTEG ETILTPETIOUV TNV ETILTUXT EKTUTIWON CUVOETWY
oXnNHAatwv, utootnpifovtag TG Katd ta AAAd PN UTtOGTNPL{OMEVEG
TEPLOXEG. TO UALKO UTTOOTHPLENG TPLOSLACTATWY EKTUTIWTWVY €lval amAd To
UALKO OTO OTIOL0 EKTUTIWVOVTAL AUTA Ta uTtooTnplyuata.

EvtoUtolg, To UALKO UTTOOTHPLENG Elval OUCLAOTIKO PHOVO OTAV TUTIWVETAL Eva
OTOLXELO TOU AVTLKELMEVOU TIOU SLaBEteL tpoe§oxn HEYaAUTEPN TwV 45

HOoLpwV.
Noéte xpeLadetal To UALKO utooTtipLENG;

MpogEoxn HLPKOTEPN aTtd TLC 45 poipec  MPpoegoxr) peyaAdtepn arno tig 45 poipeg
Asv xperaletat unootAplEn X Xperaletal unootrpLin

AG (PaVTAOTOUE OTL TIPETIEL VA EKTUTIWOOUUE TPLOSLACTATA JOVTEAA TWV
ypappatwv Y, H kat T.

Av KaL oL «Bpayloveg» Tou ypAppatog
Y elval SlamAatol, Sev Eemepvouv TLG
45 poipeg.

Aev xpeLdetal utootrpLin (x)



« AV 1 KEVTPLKN YEpUpa €lval KATw and ta 5 mm To ypGHlJCI H elvau 7\Ly0 o ﬂEpLT[)\O KO
oTNV TPLOSLACTATN EKTUTIWON.

Aev xperaletal unootrpLin )

« AV 1 KEVTPLKN| Yépupa elval mépa and ta 5 mm

l

Xperdletat unootrpLén
Xperaletatr urootrpLén yla ta
; , , XOPAKTNPLOTLKA TOU TPOEEEXOLV
TE?\OC' acp LEO UME JLa patia oto arnd KaBe TAEUPd TOU HOVTEAOUL. Agv
! UTAPXEL KAVEVA OTHPLYHA yLa va
ypal_]pa T. PX nptypay

ektunwBouv oL Bpayioveg, pe
AOTEAECHA VA KATAPPEOUV.

H mpwTn €1KOVa TapouvcLlagel Ta |
HOVTEAA OMTWG AUTA PpaivovTal = ’ |
KATa THV EKTORWon. H 3s0Tepn Il
€LKOVA TTAPOUOLAEL TWGE PpaiveTal
TO YpapuHa T mov EKTUTWONKE
Xwpic oTAplypa. H emupavewa €xet
oNHavTKN XaAdpwon Kat 6a S
anaTioel TOAN HeTeneEEpyacia

yua va Eekabapicel To oXfHa TOU.

Ta povtéAa Y, H kal T pe otnplypata anod tov ektunwtr) FDM

Xwplg unootriptén, o ektuntwtrig FDM evamoBETeL To UALKO oTov aépa kat
QITOTUYXAVEL VA EKTUTTWOEL TO Ypaupa T

Ewova 10 / Mnyn: hubs.com



Metenegepyaoia

TxeS0V KABe TpLodLaotatn ekTUTIWON arattel kKamolo el&o¢ petemnegepyaoiag
LETA TNV EKTUTIWON. H petenegepyaoia Pmopel va BEATIWOEL TNV ALOBNTLKN EVOG
TUTIWHEVOU PEPOUC, OANA PTTOPEL £TTLONG Va BEATIWOEL TN SUVAWT] TOU KAl AAAEG
LELOTNTEG. YTIAPXOUV TIOAAEG TEXVLKEG YLA VA SLOAEEETE, ATO TOV BACLKO
KaBapLopo N TV EMLKOAANGH SLAPOPETLKWY THNHATWY TOU HOVTEAOU GaG
HEXPL TN Bawn Kat T oTABwan Tou. Avaloya JE TNV EQappoyr) Tou
QVTLKELPEVOU, QUTEG OL TEXVLKEG Elval ouvhBwg ta TpwTta Bripata otn
uetenegepyaoia, aAd pmopet emiong va elvat To pOvo Tou TIPETIEL VA KAVETE,
avaloya e To TIO0O PAaKPLA BEAETE 1) TIPETEL VA TO TIATE.

N =%

—

y N
-

Apaipeon Ztnpiypartog
H agaipeon twv otnplypdtwy givat n
o Baotkr) popyr| petenegepyaoiac,
TuvriBwg, n apaipeon twv
otnpLypdtwy Sev anattel peydAn
npoondBeLa, EKTOG av untdpyouvv
otnplypata oe otevég ywvieg fj AAa
Suonpbotta onpeta.

Aeiavon
Ektdg and tnv agaipeon twv
otnplypdtwy, n Astavon givat n o
ouvnBLopévn popeyr petenegepyaoiag.
FEVLKA, OL TPLOSLACTATES EKTUTTWOELG
FDM propel va €xouv pLa eha@pug
TpayLd enpavela kat n Astavon pe
yuahéxapto elvat o euKOAGTEPOG
TPOMO yLa TNV AELAvete.

EnlkOAANGN
EuTuXWG, oL TpLodildotateg
EKTUTTWOELG TTOU £XOULV
Kataokevaotel pe PLA prropoUv va
ouyXWVeLBOUV pe ELKOAANON.
Auto xpnotponoteitat yevika 6tav
KatL Sev pnopel va ektunwBel oe
£va pdvo KoppdrtL.

OL Sopég urootrpLEng eKTumWVOVTAL
TpLodLaotata Wote va éxouv xapunAdtepn
TUKVOTNTa and tnv KUpLA KAataokeur). Q¢ ek
toutou, prropouv va agatpeBolv elkoAa
and v tpLodidotartn ektinwon elte
TPaPWVTag TLg MPOOEKTIKA pE TO XEpL elte
(yia ta otnpiypata wou agatpolvrat o
SlokoAa) pe tn Xprion névoag pe pUtn

BeAbvag, oSovriatpikrg mévoag i townidac)

Metd tnv ektinwon, éva pépog propel va
£)EL PEPLKEG KNALSEG OTNV EnLPAVELa f)
propel va undpyouv KanoLa onpddia petd
v agalpeon twy otnpLypatwy. O tsavikdg
TPOTOG yLa VA APALPECETE TETOLEG ATEAELEG
elvat n xprion yuvakdxaptou. Elvat rdvra
KAAUTEPO Va EEKWVATE pe AERTOKOKKA (15-
400) mpog Lo xovEpoKokka yuakdxapta
(HéxpL 2.000) o€ pepLkda otddia Aetavone.

H kaAUtepn koAMnTkr| ouota yta vijpata
PLA givat n tumiki} k6AAa Loxuprig Spdong
(super glue). Elvat evpéwg Stabéotpun,
oyxnuartilet Loxupr obvdeon petagl twv
EKTUTTWHEVWV PEPLIV péoa ot SEUTEPOAETTA
KaL OTEYVWVEL Lo KaBapd.

T€AOG, yLa va £XETE TO KAAUTEPO ATIOTEAECHA, UTIOPELTE VA EPAPHOCETE
TEXVLKEG OTIWG N {wypawikn, n Aeiavon, n otiABwon N n eypantion. H
ETILTTAEOV TIPOOTIAOELA TIOU KATABAAAETAL YL TNV EKTEAECN TWV TEXVIKWVY
pwiplopatog olyoupa amodidel oto TeEA0G. ME TNV EQApPOYr AUTWY TWV
TEXVIKWY, Ba elote o€ B€on va anaAlayelte amod Ta 0paTd OTPWHATA UALKOU Kal
va SNPLOUPYNOETE TNV OPAAOTEPN SuvaTtr) ETILYAVELQ.



<

Kavoveg acpaleiag

H tpLodlaotatn ekTtUTwon elval pla oxeTIkA vea texvoAoyia kal Blopnyavia kat
elval emiong pLa amo tig TeEAeUTaleG TEXVOAOYLKEG TATCELG TIOU PTTOPOUV Va
gLoaxBouv oto oxoAeio. MpLv amod TNV ayopd TPLOSLACTATWY EKTUTIWTWV yLd Eva
oX0Aelo, elvat onuavtiko va AneBouv uttoPn OAEG OL aTIALTrOELG EYKATAOTAONG,
ToTo0eoiag Kal ac@AAeLag Tou UALKOU Kal TwV BEPPOTIAACTLKWY TIOU TIPETIEL VA
XpnotpototnBoulv, waote va eAayLotorolnfouv ot kivsuvol.

Ma va tapapeivete ot (Lot kat ta atdld oag acPaAeig 0Tav XpnoLUOTIOLELTE
TOUG TPLOSLACTATOUG EKTUTIWTEG, Ba TIPETEL:

> Na XpnoLUOTIOLOTE TOV TPLOSLACTATO EKTUTIWTN O€ €va KaAd
agpL{opevo TepLRAANOV, £XOVTAG AVOLKTA TA TTapabupa Kat TLG TIOPTEC,
0oUTWC WOTE OL OCPEG KAL OL EKTIOPTIEG aEPlwV va aroBaiovtat. Mnv to
XPNOLHUOTIOLELTE TOUG TPLOSLACTATOUG EKTUTIWTEG OE VIOUAATIA I
KAELOTO Xwpo.

» Mnv ETILTPETIETE oTA TTALSLA - I] OE KAVEVAV - va TLEPVOUV TtAVW armod
TOV EKTUTIWTNA N VO GTEKOVTAL TIOAU KOVTA GE AUTOV. Ta TIEPLOCOTEPQA
TpLOSLAcTata HOVTEAD XPeLadovTal TOUAAXLOTOV TECOEPLG WPEC (N
OAOVUKTLQ) YLO VO KATAOKEUAOTOUV, OTIOTE EVEPYOTIOLHOTE TOV EKTUTIWTN),
KAL Q@ OTE TOV Va SOUAEWPEL, ETILOTPEPOVTAG VA TIAPAAABETE TO TEALKO
QVTLKELPEVO apoU £xeL TeAelwoel N Stadlkaota.

> Ayopdacte vijpata XapnAng EKTOMTING agpiwv. Avalntiote
TILOTOTIONON OTL O TPLOSLACTATOC EKTUTIWTAG TIOU ayopddete TAnpol ta
TIPOTUTIA XAUNAWY ETILTIESWV EKTIOUTING agplwv. EQv £xete Nén €va,
PWTNOTE TOV KATAOKEVAOTH yLa Ta Se60PEVA TOUG.

> Av puploete pla oopn va Byaivel amod to pnyxavnua, Kavte eva Briua
Tilow kaL va elote pooekTikol, SLOTL autol oL atpol UTIOSELKVUOUV
EKTIOUTIEG TTIOU PTTOPEL va elval emikivéuvol puTtoL.
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> Kpatnote Toug avlpwroug HakKpLa amo ToV EKTUTIWTH, £L6LKA aV
€xouv acBpa N aMepyleg, StacpaAifovtag 6TL OAa ta atdLd eivat

ao@aAn.
Na poparte -, Mnv ayyilete
npOO‘l'CltEUtLKd O\j) Avdloya pe tov TUo Tou tpLodtaotatou
yu aALd EKTURTWTH Katto u}\t‘xé nou evarotiBetat, n
Beppokpaoia propel va YTaoeL péxpL Kat Toug
Auté Ba pewwoeL Tov kivéuvo 200 Baduoug Keholou. Q¢ ek toUtou, To dyytypa
TPAUPATLOPOU TWV PATLWY KAt Tn Xprion Tou tpLodLdotatou ektunwr propel va
£VOG TPLOSLACTATOU EKTURWITH. TPOKAAECEL EMWEUVO £yKaupa.
=5
EEaepLOp6G *°
EAgy€te tnv Oeppokpacia Me tov katdAAnAo eEagpLopd, tuxov
0 éAeyyog T Bgpuokpaoiag tou ToELKéG N FmBAoBelq avaBupLdosls Ba
TpLOSLACTAToU EKTUNIWTI prropel va pewoeL anopakplvovtat and tov nepipaiiovea
tov kivduvo tpaupatiopou. Ta uALkd givat EOWTEPLKO XWPO, LIOTE Va PNV
oxedLaopéva oVTW Wote va okAnpaivouy oe lonviovrat.

OUYKEKPLPEVEG Beppokpaoteg.

Me OAEG AUTEG TLG TIANPOYOPLEG KATA VOU, SEV GUVLOTATAL VA APAVETE TA
TaLdLa oag XwpeLg ETLTPnon 0tav AELTOUPYoUV TPLOSLATATOUG
EKTUTIWTEG.

Edv ayopdoete Evav eKTUTIWTA TIOU SV £lval TIANPWG KEKAELOPEVOG, Ba TIPETTEL
Va TOV KPATNOETE 0€ £vav KaAA agpL{OPEVO XWPO yLa va ATtoPUYETE TA
emikivéuva agpla ou PTopel va ekmePPeL otov TepLBAAOVTA XWPO.



TuvLoTdatal emiong va amowevyeTaL N
GUYKEVTPWON yUpW ATIO TOV
EKTUTIWTA POALG TeBEL og AeLToupyia,
yla va amoeuxBel n eLomvon
ETKIVOLVWV cwpattdlwv Tou
TIPOEPXOVTAL ATIO TOV EKTUTIWTH).

Mnyn: 3dprintschooling.com
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